Weaver WMS

Optymalizacja proceséw logistycznych i magazynowych
z uzyciem koddéw kreskowych i systemu Weaver WMS.
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Weaver WMS (Warehouse Management System) jest nowoczesnym systemem zarzgdzania
magazynem w oparciu o technologie kodéw kreskowych i RFID. Dedykowany jest dla firm o
dowolnym profilu dziatalnosci, w ktérych wystepuje potrzeba sprawnej obstugi magazynow
dowolnego rodzaju (od magazyndéw wielko-powierzchniowych i wysokiego sktadowania po magazyny
podreczne i strefy magazynowe). Zastosowanie nowoczesnego systemu wspomagania dziatan
logistyczno-magazynowych z wykorzystaniem koddéw kreskowych lub RFID pozwala na zwiekszenie
efektywnosci dziatania magazynu materiatéw i towardw oraz produktéw i wyrobdéw gotowych. Ideg
przyswiecajagcg systemowi Weaver WMS jest $ledzenie procesdw logistycznych zachodzgcych w
magazynie i eliminacja btedéw powstajgcych podczas realizacji tychze procesow.

Korzysci ptynace z wdrozenia system Weaver WMS

Przedsiebiorstwo, ktére decyduje sie na wdrozenie systemu Weaver WMS wprowadza w swoich
magazynach standardy, ktére pozwalajg m.in. na:

v Petna rejestracje i kontrole proceséw logistycznych. Kazdy proces logistycznych realizowany
w magazynie ma swoje odzwierciedlenie w systemie Weaver WMS w postaci tzw. zdarzen
lub dokumentéw. Pozwala to na dowolne modelowanie i sledzenie tychze procesdw,
przyczyniajgc sie do minimalizacji pomytek (magazynierzy i inni pracownicy magazynéw
realizujg operacje zgodnie ze wskazaniami osoby nadzorujacej prace), eliminacji ,waskich
gardet” w magazynie, lepszg obstuge klientéw (kompletacja wysytek do klientéw i zatadunek
jest nadzorowany przez system, ktéry dba o wydawanie prawidtowych towarow)

v Wspomaganie rozmieszczenia materiatéw, towaréw, produktéw i wyrobéw gotowych w
odpowiednich obszarach magazynowych. System Weaver WMS dostarcza narzedzi
analitycznych i optymalizacyjnych, ktére pozwalajg lepiej wykorzysta¢ przestrzen
magazynowg dzieki analizie wielu czynnikéw (np. wspdtczynniki rotacji materiatow czy
wtasnosci towardow).

v/ Optymalizacja kosztébw magazynowania i realizacji proceséw magazynowych oraz
eliminacja pomytek podczas ich realizacji. System Weaver WMS dzieki mechanizmom
optymalizacji pracy magazynu (m.in. praktycznemu zastosowaniu strategii FIFO, FEFO i LIFO)
i magazynieréw (eliminacja pomytek podczas kompletacji wysytek) pozwala na zmniejszenie
czasu (i tym samym kosztéw) realizacji podstawowych zadan w magazynie.

v' Odzwierciedlenie zasob6w w czasie rzeczywistym. Weaver WMS daje dostep do zawsze
aktualnej informacji o stanach magazynowych, ktérych granulacje mozna dostosowaé do
wtasnych potrzeb — system pozwala przeglgdac stany magazynowe z podziatem na towary,
magazyny, miejsca magazynowe, numery partii/serii itp. Weaver WMS daje réwniez dostep
do archiwalnych stanéw magazynowych (tj. stanédw magazynowych na zakonczenie kazdego
dnia), ktore pozwalajg $ledzié przeptyw towaréw w magazynie.

v' Uporzadkowanie zasobéw magazynowych. Dzieki oznakowaniu miejsc magazynowych oraz
jednostek logistycznych (palet, kartondw, workéw itp.) etykietami z kodem kreskowym
mozliwe jest dowolne sterowanie rozlokowaniem towaréw w magazynie. Weaver WMS daje
dostep do aktualizowanej w czasie rzeczywistym informacji o stanach magazynowych.
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v' Eliminacja obiegu papierowych dokumentéw. Weaver WMS wprowadza do procesu
biznesowego realizowanego w przedsiebiorstwie idee elektronicznych dokumentu
(dyspozycji), ktdry pozwala wyeliminowa¢ w magazynie obieg dokumentéw drukowanych z
innych systeméw (np. MRP, ERPII, ,tradycyjnych” systeméow magazynowych, systemoéw
fiansnowo-ksiegowych). Pozwala to obnizy¢ koszty obstugi magazynu oraz wyeliminowac
btedy. Weaver WMS moze réwniez funkcjonowa¢ w symbiozie z nadrzednymi systemami
klasy MRP, ERP lub systemami finansowo-ksiegowymi. Integracja z systemami nadrzednymi
moze obejmowaé m.in. synchronizowanie dokumentéw (zamdéwien u dostawcéw, zlecen
sprzedazy) oraz stanéw magazynowych (tj. przechowywanie stanéw z podziatem na partie
materiatu w Weaver WMS i z doktadnoscig do magazynu w systemie nadrzednym).

v" Kontrola wydajnosci i czasu pracy magazynieréw. Pracownicy magazynu rejestrujg
dokonywane operacje (przyjecia, wydania, korekty, przesuniecia) oraz niestandardowe
wydarzenia (np. awarie maszyn) z uzyciem przenosnych skaneréw kodéw kreskowych oraz
indywidualnych nazw uzytkownikéw. Dzieki rejestracji kazdej operacji dokonywanej przez
magazyniera w systemie Weaver WMS mozliwe jest rozliczanie zaréwno czasu, jak i jakosci
pracy magazynierow.

v/ Automatyzacja proceséw magazynowych (np. inwentaryzacji) oraz zadan cyklicznych.
Weaver WMS dzieki dostepowi do aktualnych stanéw magazynowych automatyzuje
przeprowadzanie okresowej inwentaryzacji w magazynie. Rola brygad inwentaryzacyjnych
sprowadza sie do skanowania etykiet z kodami kreskowymi jednostek logistycznych. Weaver
WMS automatyzuje proces uzgadniania stanéw i ksiegowania inwentaryzacji. Pozwala to na
znaczne zmniejszenie czasu potrzebnego na realizacje inwentaryzacji i tym samym skrdcenie
czasu przestoju spowodowanego blokadg stanéw magazynowych.

v" Dostosowanie przedsiebiorstwa do globalnych standardéw i wymagan klientéw. Weaver
WMS pozwala m.in. na wydruk etykiet logistycznych (wysytkowych) zgodnie ze standardem
GS1 lub indywidualnym standardem narzuconym przedsiebiorstwu przez odbiorce.

v" Petna kontrola przeptywu towaréw. Weaver WMS daje przedsiebiorstwu unikalny modut
archiwalnych (historycznych) stanéw magazynowych. Osoby nadzorujgce prace magazynu
otrzymujg mozliwosé sledzenia zmian w magazynie na wybranym odcinku czasu. Dostep do
takich informacji pozwala m.in. opracowywac i wprowadza¢ w zycie strategie sktadowania
towaréw w magazynie (np. towary o wysokim wspdtczynniku rotacji mogg by¢ sktadowane
blizej bufora zatadunkowego) oraz eliminacje kradziezy (mozliwe jest wysledzenie
zagubionych jednostek logistycznych).

Zalozenia systemu Weaver WMS

Zrozumienie idei systemu Weaver WMS wymaga poznania podstawowych zatozen lezgcych u
podstaw systemu oraz jego zaplecza sprzetowo-progarmowego.

Podstawowym zatozeniem systemu Weaver WMS jest identyfikacja danych w oparciu o unikalny
kod kreskowy. W dalszej czesci dokumentu przyjeto nastepujace zatozenia:

v' Kazde miejsce magazynowe, ktére ma by¢ indywidualnie $ledzone przez system otrzymuje

na stale etykiete z unikalnym kodem kreskowym. Decyzja, na jakim poziomie
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szczegdtowosci nalezy oznakowad miejsca magazynowe (sektory, regaty, potki, gniazda,
miejsca paletowe...) jest podejmowana podczas analizy przedwdrozeniowej na podstawie
fizycznej budowy magazynu i preferencji przedsiebiorstwa.

v' Kazda jednostka logistyczna jest oznaczana przez etykiete z unikalnym kodem kreskowym.
Z punktu widzenia Weaver WMS nie jest istotne, czym fizycznie jest dana jednostka
logistyczna — moze nig by¢ paleta, worek, karton lub produkt wielkogabarytowy
przechowywany luzem. Etykieta z unikalnym kodem kreskowym pozwala powigzac z kazda
jednostka logistyczng dwie podstawowe informacje tj. ilo$¢ w jednostce miary (np. metrach,
kilogramach) oraz miejsce magazynowe, na ktdrym znajduje sie jednostka logistyczna. W
zaleznosci od specyfiki przedsiebiorstwa z jednostkg logistyczng mogg by¢ powigzane

réwniez dodatkowe parametry (np. numer partii, data waznosci, ilo$¢ kartondw na palecie,
numer dokumentu dostawy i data dostawy, numer referencyjny CVED itp.).

v' Kazdy pracownik otrzymuje unikalng nazwe uzytkownika chroniong hastem. Pracownicy
uzywajacy terminali przenosnych postugujg sie nadang nazwg uzytkownika w celu
dokonywania operacji magazynowych.

v/ Wszystkie operacje magazynowe rejestrowane sg z uzyciem kodéw kreskowych miejsc
magazynowych oraz jednostek logistycznych, przy czym mozliwe jest wprowadzanie innych

parametrow (indekséw materiatowych, ilosci itp.) z klawiatury terminali.

Kody kreskowe i typy etykiet

Weaver WMS jest przystosowany do wspdtpracy z kodami kreskowymi o rdéznej symbolice (typie)
m.in. Code-128 Code-39, Code-93, EAN-128, EAN-13, EAN-8, UPC-E. Wymienione powyzej zatozenia
wymagajg oznaczenia co najmniej miejsc magazynowych oraz jednostek logistycznych przez etykiety
z unikalnym kodem kreskowym. Ponizej przedstawiono przyktadowe etykiety miejsca
magazynowego oraz jednostki logistycznej.

Zamieszone ponizej wzory etykiet sq przyktadowe. Szablon etykiety (tj. umiejscowienie kodu
V kreskowego, informacje zawarte na etykiecie etc.) jest przedmiotem analizy przedwdrozeniowej i moze

by¢ dowolnie modyfikowany w celu dostosowania do wymagar przedsiebiorstwa (np. dostosowanie
etykiet jednostek logistycznych do wymagar odbiorcéw).

\‘

Jednostka logistyczna: 4800000123

Materiat: KOTWA drehfix 12x50+ trzpien 8x80
Ilosc: 20 Kartony: &
Dostawa: ZZ20100713/1 2010-07-14
Miejsce: AA 0001

4800000122

Rysunek 1: Przyktadowa etykieta miejsca magazynowego
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Miejsce: AA 0001
Regal: AA
Magazyn: MWG

Af 0001

Rysunek 2: Przyktadowa etykieta jednostki logistycznej

Z systemu Weaver WMS moga byé réwniez drukowane etykiety transportowe zgodnie z
miedzynarodowym standardem zintegrowanego taricucha dostaw GS1.

Architektura systemu WMS

System Weaver WMS sktada sie z kilku elementéw funkcjonujgcych w otoczeniu serwerowo-
siecowym. Rysunek 3 podsumowuje infrastrukture systemu Weaver WMS.

Serwer aplikacji
(komputer PC)

Przenosny skaner kodéw
kreskowych z aplikacja
»mobilng”.

Sieé radiowa

e

Aplikacja zarzadzajaca
systemu WMS Drukarka kodéw

/ \ kreskowych

Rysunek 3: Otoczenie sieciowe, sprzetowe i programowe systemu Weaver WMS

System Weaver WMS moze by¢ wdrozony w oparciu o istniejgce zaplecze techniczne (serwerowe i

sieciowe) w przedsiebiorstwie bez koniecznosci ponoszenia dodatkowych naktadéw na rozbudowe
Q infrastruktury.

Podstawowym elementem i jednoczesnie ,spoiwem” systemu jest sie¢ radiowa. Magazynierzy oraz
inni pracownicy magazynu i hal produkcyjnych komunikuja sie z system Weaver WMS za pomocg

Strona 6 z 35




przenosnych terminali ze skanerami kodow kreskowych z zainstalowanga ,,mobilng” wersjg systemu
Weaver WMS (dalej zwanymi terminalami lub skanerami).

Aplikacja ,,mobilna” jest intuicyjna w obstudze i postugiwanie sie nig
nie sprawia problemu nawet osobom, ktdre nigdy nie miaty stycznosci
z komputerem — sposdb poruszania sie po aplikacji i wprowadzania do | Menu glowne

niej danych przypomina aplikacje znane z nowoczesnych telefonéw B w;' g’

Jednostki Dostawy

komérkowych. Przedstawiony ekran prezentuje przyktadowe menu : :
gtéwne aplikacji na terminalu przenosnym klasy Motorola MC9500. ‘ ﬁ

Inwentura Ruchy
magazynowe

Drugim elementem systemu jest aplikacja zarzadcza systemu WMS,
ktéra moze by¢ uruchamiana na dowolnym komputerze klasy PC z
systemem operacyjnym Microsoft Windows®. Aplikacja jest
przeznaczona do uzytku dla kierownikéw magazynéw, ktorzy za jej
pomocg dokonujg kontroli standw magazynowych, przegladu zdarzen a
takze wprowadzajg dyspozycje (dokumenty) wydania lub przyjecia
towaru. Program moze by¢ rowniez uzywana przez menedzeréw wyzszego szczebla, poniewaz dane
w niej dostepne mogg by¢ przydatne przy opracowywaniu dtugoterminowych strategii pracy
przedsiebiorstwa lub przy wycenie magazynéw.

Sktadnicg danych systemu Weaver WMS jest serwer aplikacji, ktérym moze by¢ dowolny komputer
klasy PC z systemem operacyjnym Microsoft Windows® (zalecany Microsoft Windows® Server®) i
jednym ze wspieranych serwerdéw baz danych (zalecany Microsoft SQL Server® 2008 lub Oracle 11g) .
Weaver WMS moze wspétpracowac z wieloma dostepnymi na rynku serwerami baz danych (m.in.
Microsoft SQL Server, Oracle, IBM DB2), rowniez z wersjami darmowymi (PostgreSQL, Micorosoft
SQL Server® Express). Aplikacje zarzadcze oraz terminale przenosne faczg sie z serwerem aplikacji.
System Weaver WMS pozwala rowniez na ograniczony dostep do funkcjonalnosci aplikacji zarzadczej
(np. do raportowania) poprzez przegladarke stron internetowych z lokalizacji, ktére nie s3
bezpieczne (np. komputery domowe nie bedgce w VPN firmy) lub na ktérych nie ma mozliwosci
instalacji petnej wersji aplikacji (np. terminale instalowane w halach produkcyjnych i magazynach).

System Weaver WMS moze by¢ wdrozony w oparciu o istniejgce w przedsiebiorstwie zaplecze
V serwerowe i programowe, bez koniecznosci ponoszenia dodatkowych kosztow zakupu serwerdéw oraz
licencji na oprogramowanie (systemy operacyjne i serwery baz danych). Opracowanie optymalnej

Q struktury serwerowej jest przedmiotem analizy przedwdrozeniowej.

Ostatnim elementem systemu sg biurowe, pétprzemystowe lub przemystowe drukarki kodéw
kreskowych. Weaver WMS moze wspodtpracowaé z dowolnymi drukarkami kodéw kreskowych np.
marki Zebra. W celu przyspieszenia pracy magazynieréw mozliwe jest uzycie przenosnych drukarek
koddw kreskowych komunikujacych sie za pomoca sieci radiowe;j.

System WMS a nadrzedny system ERP lub Finansowo-Ksiegowy

System Weaver WMS moze wspoétpracowac z dowolnym systemem klasy ERP, MRP lub systemem
finansowo-ksieggowym. Stanowi on wodwczas system nadrzedny w stosunku do Weaver WMS.
Integracja z systemem nadrzednym moze obejmowac takie obszary, jak:

v"Import informacji o zamdwieniach u dostawcéw i zleceniach sprzedazy
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Import informacji o dyspozycjach przesunie¢ towardw (przesuniecia miedzy-magazynowe)
Eksport informacji o stanach magazynowych

Eksport informacji o przyjeciach (dostawach) i wydaniach (wysytkach)

DN N NN

Import danych stownikowych (np. stowniki dostawcéw i odbiorcéw, katalog materiatowy)

Import oznacza pobieranie informacji z systemu nadrzednego do Weaver WMS, eksport wysytanie
informacji z systemu Weaver WMS do systemu nadrzednego.

System Weaver WMS moze funkcjonowad jako samodzielny system, bez koniecznosci integracji z
systemem nadrzednym.

Zasady pracy z Weaver WMS

W celu zrozumienia idei dziatania systemu WMS warto, przed przystgpieniem do analizy dostepnych
w systemie Weaver WMS funkcji, przesledzi¢ petny proces magazynowy realizowany przy pomocy
systemu.

Magazynier otrzymat od kierownika magazynu dyspozycje przesuniecia
palety w obrebie jednego magazynu pomiedzy miejscami paletowymi.
Magazynier uruchamia terminal ze skanerem koddéw kreskowych i loguje

Logowanie

sie do aplikacji z uzyciem nazwy uzytkownika oraz hasta. Zazwyczaj

Nazwa uzytkownika:

magazynier bedzie musiat logowac sie do aplikacji tylko raz — przed [mkalinowski

rozpoczeciem pracy. Skaner zapamietuje dane aktualnie zalogowanego

uzytkownika do momentu wylogowania sie z aplikacji.

Przedstawiony rysunek prezentuje okno aplikacji, ktére widziatby
magazynier na terminalu marki Motorola MC9500.

Po wprowadzeniu nazwy uzytkownika i hasta magazynier otrzymuje
dostep do menu gtéwnego aplikacji. Uzytkownik widzi tylko te elementy

i funkcje, do ktdérych uprawnienia zostaly mu nadane przez osobe
nadzorujagcg jego prace. Uprawnienia do poszczegdlnych funkcji sg nadawane przez osobe
nadzorujgcg prace systemu (kierownika magazynu lub administratora infrastruktury IT w
przedsiebiorstwie). Korzystajgc z klawiatury terminala lub rysika uzytkownik przechodzi z menu
gtéwnego do podmenu Ruchy magazynowe.
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Menu gléwne Ruchy magazynowe

S P &+ =

Jednostki Dostawy Wysylki Przesuniecie | Przesuniecie
miedzy-mag.

Inwentura Ruchy
rmagazynowe

Nastepnie magazynier uruchamia funkcje Przesuniecie. Skanuje kod kreskowy jednostki logistycznej,
ktorg przesuwa w pole Kod jednostki. Terminal zapamietuje jednostke logistyczng i kolejkuje jg do
przesuniecia (magazynier moze podczas jednej rundy przesungé wiecej niz jedng jednostke
logistyczng). Zakolejkowane jednostki logistyczne sg widoczne na ekranie terminala tak jak na
ponizszym rysunku.

Warto zwréci¢ uwage na fakt, ze system Weaver WMS nadzoruje magazyniera i sprawdza, czy dana
jednostka logistyczna moze by¢ przesunieta. Jednym z powoddw, dla ktérych jednostka nie powinna
by¢ przesuwana jest zablokowanie jej do inwentaryzacji. W przypadku, gdy jednostka jest

zablokowana magazynier zostanie o tym poinformowany stosownym komunikatem jak na ponizszym
rysunku.

Przesuniecie jednostkek

Kod jednostki:

Jednostka logistyczna o
Kod miejsca: kodzie 285001000 jest
[ zablokowana do

é inwentaryzacji
265001000 DI1/2010/07/29/1 i nie moze

by¢ przesuwana
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Po zeskanowaniu koddéw jednostek logistycznych, ktére majg by¢ przesuniete magazynier przenosi

(przewozi) je na docelowe miejsce magazynowe. Skanuje kod tego
miejsca w pole Kod miejsca .

System WMS przesuwa jednostki logistyczne tj. wigze z jednostka
logistyczng o kodzie 285001000 informacje o tym, ze znajduje sie w
miejscu BA000O01.

Jak wspomniano wielokrotnie w niniejszym opracowaniu, operacje

realizowane na magazynie s3 W czasie rzeczywistym
odzwierciedlane w systemie. Kierownik magazynu lub inna osoba
nadzorujgca prace magazynierow moze wysledzi¢ przesuniecie
jednostki logistycznej o numerze 285001000 w co najmniej dwéch
miejscach. Pierwszym z nich jest Raport ze stanow magazynowych,

ktory podaje jednostki logistyczne wraz z przyporzadkowanymi do

nich miejscami (Rysunek 4).

Przesuniecie jednostkek

Kod jednostki:

I

Kod miejsca:

[pao0o01

285001000

F1FA [F2§S (F38

o Weaver WMS = = O
[T=]= Operacje Wydruki Pomoc Ustawienia &
‘ #ly y

O «

Lista ‘Wyloguj Odswiez
funkdii widok

Wspdine operacje ]
Perspektywa

s
Przedagnij tutaj nagtdwek kolumny, jesli ma ona by¢ podstawa grupowania =
Tlosé Sektor Materiat Mumer partii Zablokowana
(=]

Y0oooo 9245,00000 BADOOO1 Mo0oo01 7fc5e6ec-8

YOooo1 593,00000 BAOOOO1 Mo0oo01 c815c46a-8

Y0002 1450,00000 BADDOO1 Moo001 6732eada-a

YO0003 6714,00000 BADOOO1 Mo0oo01 7983cfdc-2

YOooo4 1939,00000 BAOOOO1 Mo0oo01 2b6700c3-0

YOO0005 2337,00000 BAODOOO1 MOo001 cabfd134-a

YO000s 7511,00000 BAOOOO1 Mo0oo01 6909 5eae

YOooo7 28356,00000 BAOOOO1 Mo0oo01 23f3dad2-a

futututal 2 nrnnnnn RAOOOOL [ ¥ TaTalulu ] iEEddone J

( 285001000 8508,00000 BADDDOL MOoooo b2b4%bed-a }

TOUT IO B957, 00000 BATUITT TIOOO0 T II7I5taa

Yooo11 9405,00000 BADOOO1 Mo0oo01 adf3ce34-4

Yoooiz 4530,00000 BADOOD1 Mo0oo01 7f7dfedb-7

Edytuj filr

Rysunek 4: Raport ze standw magazynowych po przesunieciu jednostki logistycznej

Drugim z przydatnych raportéw w omawianej sytuacji jest Raport ze zdarzen, ktéry podaje liste

zdarzen zarejestrowanych przez terminale radiowe. Rysunek 5 prezentuje widok raportu ze zdarzen

z zarejestrowanym zdarzeniem Przesuniecie jednostki logistycznej.

«( Weaver WMS
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o Weaver WMS
[T=]= Operacie Wydruki Pomoc Ustawienia
B Jdy - ]T
= O A
Lista ‘Wyloguj Odswiez Kryteria

funkgji widok filtrowania
Wspdine operacje % | Zdarzenia

= =R

Perspektywa

Przedagnij tutaj nagtdwek kolumny, jesl ma ona by¢ podstawa grupowania

L

Jednostk... | Czas wystapienia Uzytkownik ¥ | Zdarzenie TlosE ... Materi... |Lokalizacja IL prze... Lokalizacja JL po zdar...
» | 285002000  2010-08-04 17:46:32  mkalinowski Tworzenie

285002000  2010-08-04 17:47:01 mkalinowski Korekta ilogd lub cech jednostki logistycznej 30,00

285002000  2010-08-04 17:47:01  mkalinowski Zmiana materiatu 30,00

285002000  2010-08-04 17:47:01 mkalinowski Przesuniecie jednostki logistycznej 30,00 MOOODO1 AADDOD1

285002000  2010-08-04 17:47:23 mkalinowski Korekta ilogd lub cech jednostki logistycznej 35,00 MOOODO1 AADDOD1 AADDOD1

285002000  2010-08-04 17:48:02 mkalinowski Przesuniecie jednostki logistycznej 35,00 MOOODO1 AADDOD1 AADOOD2

285001000 2010-08-09 15:09:05 mkalinowski Przesuniedie jednostki logistycznej 508,00 MO0DOO BADODO1 BAODOO1

285001000  2010-08-09 15:14:38 mkalinowski Przesuniecie jednostki logistycznej 8508,00 MO0000 AADD{DI B.-':gDDDl )

N

Rysunek 5: Raport ze zdarzen

Poszczegdlne kolumny raportu dajg dostep do nastepujgcych informacji: unikalny kod jednostki
logistycznej (285001000), data wykonania przesuniecia oraz uzytkownik je rejestrujgcy, opisowy typ
zdarzenia (w omawianym przypadku jest to Przesuniecie jednostki logistycznej), ilos¢ i materiat w
jednostce logistycznej w momencie rejestracji zdarzenia oraz miejsce zrédtowe i docelowe
przesuniecia, ktéra informuje o rzeczywistym ruchu magazynowym (tj. przesunieciu z miejsca

AA00001 na miejsce BA000O1).

Przedstawiony proces logistyczny typu przesuniecie pozwala czytelnikowi wyrobi¢ sobie ogdlny
poglad na temat sposobu pracy z systemem Weaver WMS i wygodzie, jaki daje btyskawiczny dostep

do informacji.

Podstawowy proces logistyczny w Weaver WMS

Podstawowy proces logistyczny funkcjonujgcy w systemie Weaver WMS jest bazg wiedzy, od ktérej

rozpoczynany jest proces analizy wymagan klienta i dostosowywania systemu do jego potrzeb.

Rysunek 6 prezentuje podstawowy proces logistyczny w systemie Weaver WMS.
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Wydruk etykiety
transportowej GS1

Prryjecie
jecinosticl

logistycane)

Przepakowanie Przesuniecie Korekta Oproznienie

M & & X

Rysunek 6: Schemat podstawowego procesu logistycznego w Weaver WMS

Nalezy wyrdznié nastepujgce kroki podstawowego procesu logistycznego:

1. Przyjecie towaru (jednostki logistycznej) na magazyn
a. Dostawa (przyjecie zewnetrzne)
b. Przychdd lub zwrot z produkcji
2. Lokalizacja towaru w magazynie
3. Ruchy magazynowe
4. Inwentaryzacja
5. Wydanie towaru
a. Wysyitka (wydanie zewnetrzne)
b. Wydanie surowcéw na produkcje

Jednostka logistyczna rozpoczyna swéj cykl zycia w systemie Weaver WMS podczas przyjecia na stan
magazynowy. Podstawowymi funkcjami systemu Weaver WMS, ktdére pozwalajg przyjaé jednostke
logistyczng na stan sg funkcje dostawy oraz przychodu z produkcji.

Dostawa realizowana jest najczesciej po przyjeidzie transportu dostawcy. Magazynierzy
wykorzystujgc terminale radiowe rejestrujg przyjecia poszczegélnych jednostek logistycznych na stan
magazynowy wprowadzajgc do systemu dane podstawowe (indeks materiatowy, ilos¢) oraz
parametry charakterystyczne dla danego wdrozenia systemu Weaver WMS (np. numer partii, numer
referencyjny CVED, date przydatnosci do spozycia itp.). Obowigzkiem magazynieréw jest réwniez
naklejenie na jednostke logistyczng etykiety z unikalnym kodem. W przypadku, gdy jednostka ma
juz naklejong etykiete dostawcy moze by¢ ona ponownie wykorzystana w systemie Weaver WMS.
Warunkiem nieprzekraczalnym jest unikalnos¢ kodu jednostki logistycznej.
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Przychdéd lub zwrot z produkcji realizowany jest przy pomocy terminala radiowego. Magazynier
przyjmujacy towar na stan skanuje kod kreskowy etykiety (jezeli etykieta jest naklejona na jednostke
logistyczng) lub nakleja nowg etykiete na jednostke logistyczng (jezeli jednostka logistyczna nie ma
etykiety).

Materiaty (towary), ktére zostaty przyjete na stan magazynowy podczas dostaw mogg byc
poczatkowo przypisane do specjalnego miejsca (np. bufora przyjeciowego lub rampy). Magazynierzy
rozwoza je po zakonczeniu przyjmowania dostawy na wybrane miejsca magazynowe (np. miejsca
paletowe, strefy lub sektory). Lokalizacje jednostek logistycznych mogg by¢ wybrane arbitralnie przez
magazynieréw lub wskazane przez system na podstawie parametréw jednostek logistycznych.
System Weaver WMS moze wskaza¢ optymalne miejsce jednostki logistycznej bazujac na takich
czynnikach jak wskaznik rotacji indeksu materiatowego, wielko$¢ jednostki logistycznej, ilos¢ w
jednostce logistycznej w jednostce miary (metrach, kilogramach), data przydatnosci do spozycia

produktu.

Jednostki logistyczne, ktdre zostaty rozlokowane w magazynie mogg by¢ przedmiotem réznych
ruchdw magazynowych takich jak przesuniecia wewnatrz- i miedzy-magazynowe, korekty,
przepakowania, tgczenia i oproznienie. Przyktadowo konieczno$é wydania kilku rdéznych

asortymentow na jednej palecie moze by¢ zrealizowana dzieki operacji tgczenia. Magazynier moze
kolejno uktada¢ jednostki logistyczne na palecie i skanowac ich kody. Nastepnie nakleja etykiete z
unikalnym kodem kreskowym na zbiorczg jednostke logistyczng (nazywang miksem lub kompletem),
ktdra jest osobno ewidencjonowana w systemie Weaver WMS. System Weaver WMS daje mozliwosé
wysledzenia jednostek logistycznych oraz numerdw partii, ktéra sktadajg sie na dany komplet.

Oznakowanie jednostek logistycznych i miejsc magazynowych pozwala zautomatyzowaé proces
inwentaryzacji. Podstawowym elementem inwentaryzacji realizowanej przy pomocy Weaver WMS
jest dowolnos¢ ustalania kryteriow inwentaryzacji. Kierownik magazynu moze zarzadzié
inwentaryzacje dla catego magazynu, jak rdwniez wybranego przedziatu indekséw materiatowych,
miejsc magazynowych lub innych parametréw (np. numerdw partii). System Weaver WMS na czas
inwentaryzacji blokuje stany magazynowe uniemozliwiajgc np. wydanie z magazynu jednostek
logistycznych, ktére sg inwentaryzowane. Przeprowadzanie spisu przez brygady inwentaryzacyjne
odbywa sie za pomoca terminali przenosnych.

Ostatnim etapem cyklu zycia jednostki logistycznej w magazynie jest wydanie z magazynu poprzez
wysytke lub wydanie surowca na produkcje.

Kompletacja wysytki moze byc¢ realizowana przed przyjazdem transportu odbiorcy. Magazynierzy
wykorzystujgc przenosne terminale kompletujg jednostki logistyczne do wysytek. System Weaver
WMS nadzoruje proces kompletacji wysytki, aby wydawane jednostki logistyczne byly zgodne z
wysytkg — sprawdza zgodnos$é materiatu w jednostce logistycznej i wysytce, dostepnosé jednostki
logistycznej (czy nie jest zablokowana przez inwentaryzacje lub inny proces magazynowy). W
przypadku, gdy do wysytki zostata przypisana konkretna jednostka logistyczna (np. zostata
arbitralnie wskazana przez kierownika magazynu lub wybrana przez system Weaver WMS jako
konsekwencja zastosowania strategii FIFO, FEFO lub LIFO) system Weaver WMS wymusza
kompletacje wybranej jednostki logistycznej do wysytki. Po przyjeidzie transportu odbiorcy
magazynierzy wykorzystuja funkcje przesuniecia na bufor zatadunkowy lub rampe w celu wydania
towaru. Mozliwe jest rowniez uzycie specjalnej funkcji zatadunku w celu wydania jednostki
logistycznej z magazynu.
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Wydanie surowcéw na produkcje przypomina kompletacje wysytki z tg rdznicg, ze nie jest powigzane
z zadnym dokumentem.

Przedstawiony  proces logistyczny jest uproszczony. Podstawowym  zadaniem  analizy

przedwdrozeniowej jest modyfikacja podstawowego procesu logistycznego zgodnie ze specyfikq
V przedsiebiorstwa. Przyktadowq zmiang, ktdre zostata wprowadzone do podstawowego procesu

logistycznego jest rozbicie funkcji kompletacji wysytki na dwie funkcje ,kompletacja wysytki” oraz
,Zatadunek”.

Q

Przyjecie towaru
W systemie Weaver WMS istniejg dwie zasadnicze formy przyjecia towaru na magazyn: dostawa oraz
przychdéd z produkciji.

Dostawa (przyjecie zewnetrzne) w systemie Weaver WMS jest powigzana z tzw. dokumentem
dostawy. Moze by¢ on importowany z systemu nadrzednego (w ktdrym najczesciej funkcjonuje pod
pojeciem Zamdwienie u dostawcy) lub wprowadzany bezposrednio w systemie Weaver WMS. Kazdy
dokument dostawy sktada sie z pozycji dostawy. Kazda pozycja opisuje materiat (towar), ktéry ma
by¢ przyjety podczas rzeczywistego przyjmowania towaru na magazyn. Modut dostaw w Weaver
WMS wymaga wykonania dwéch krokdw:

v' Zdefiniowanie dokumentu dostawy (zamdwienia u dostawcy, dyspozycji przyjecia towaru,
dyspozycji przyjecia zewnetrznego, awiza dostawy)

v Przyjecie dostawy na terminalach przenosnych

Wdrozenie systemu Weaver WMS ma na celu unifikacje i uproszczenie procedur magazynowych.
V Wobec tego pojecia takie, jak zamdwienie u dostawcy, dyspozycja przyjecia towaru, dokument
przyjecia zewnetrznego, awizo dostawy funkcjonujg pod nazwqg dokument dostawy. Fizyczna

Q realizacja przyjecia na magazyn okreslana jest mianem dostawy.

Przychdd z produkcji pozwala na przyjecie wyrobdéw z produkcji na magazyn wyrobdéw gotowych.

Przyjecie towaru - dokument dostawy

Kierownik magazynu lub inna osoba posiadajgca odpowiednie uprawnienia wprowadza przy pomocy
aplikacji zarzadczej Weaver WMS dokument dostawy. Ekran wprowadzania dokumentu dostawy
reprezentuje Rysunek 7.
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ot Dodawanie lub edyda dokumentu dostawy = [BEOER

Dane dokumentu dostawy

Mumer dokumentu PZ/2010/08/09/1
Awizowana data dostawy | 2010-08-10

Dostawca [Wartost jest pusta]

Awizowany magazyn MG

Dane nowej pozydji dostawy

Awizowana ilos¢ |20
Awizowany sektor | AADDDD3 -
Materiat Moooo7 >

! Dodaj nowa pozyde dostawy |

Pozycje ghdwne dostawy

* Usun pozyde

Przedagnij tutaj nagiéwek kolumny, jesl ma ona byE podstawa grupowania

Materiat Awizowane migjsce Awizowana ilosc Status
¥
¥ | MO0001 AADOOOL 20,00 MNowa
MOo001 AADDDOL 20,00 Mowa
Anuluj Zapisz

Rysunek 7: Ekran definiowania dokumentu dostawy

Uzytkownik w sekcji Dane dokumentu dostawy wprowadza m.in. numer dokumentu dostawy oraz
przewidywang date dostawy. Moze rowniez wskazac¢ dostawce oraz magazyn, na ktdry przyjmowana
bedzie dostawa.

Informacje wprowadzane w sekcji Dane dokumentu dostawy mogq postuzy¢ do modyfikowania listy
dokumentdow dostawy, ktére widzq magazynierzy. MozZliwe jest, aby magazynierzy widzieli tylko te
g dokumenty dostaw, ktdre zostaty zaawizowane na dany dzien.

Kolejnym krokiem jest dodanie pozycji dokumentu dostawy w sekcji Dane nowej pozycji dostawy.
Pozycja dostawy jest dyspozycjg przyjecia konkretnego towaru. Uzytkownik okresla m.in. materiat,
ktory ma by¢ przyjety oraz przewidywang ilos¢ tego materiatu. Moze réwniez okresli¢ miejsce, na
ktore przyjeta jednostka logistyczna ma by¢ przesunieta po przyjeciu.

Korzystajgc z aplikacji zarzadczej systemu Weaver WMS uzytkownik nadzorujgcy prace magazynieréw
ma dostep do zawsze aktualnej informacji o aktywnych dokumentach dostaw oraz stanie ich
realizacji (Rysunek 8).
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o Weaver WMS = =
[T=]= Operacje Wydruki Pomoc Ustawienia
[ I -~ [: g ?g %
= Ao E
Lista ‘Wyloguj Odswiez Dodaj dokument  Edytuj dokument  Usuri dokument  Wstrzymaj / znow
funkgji widok dostawy dostawy dostawy dokument dostawy
Wspdine operacje I Operagie na dokumentach dostaw 7
Perspektywa
Przedagnij tutaj nagiéwek kolumny, jesli ma ona by¢ podstawa grupowania
Murmer Flanowana data Awizowany mag... Data zamknieda Ostatnia operadga Status Komentarz Dostawca
T
2010-08-09 MWG 2010-08-04 A toky) Jakis knmentar Biedronka
PZ/2010/08/09/1 }2010-08-10 MG 2010-08-09 Mawy Biedronka
Pozycje dokumentu
Przedagnij tutaj nagtéwek kolumny, jesl ma ona by podstawa grupowania
o |ID pozydji... |Ilosé Flanowan... |Planowan... |Migjsce Materiat Jednostk... Status po... | Typ pozydi Komentarz Znacznik po...
T
3 8 20,00000 AADOOO1 Moooo1 Mowy Giowna Awizowana
9 20,00000 AADOOO1 Moooo1 Mowy Giowna Awizowana

Rysunek 8: Dokumenty dostaw

Przyjecie towaru - dostawa

Drugim etapem przyjecia towaru jest realizacji dostawy, ktdra najczesciej jest zwigzana z przyjazdem
transportu dostawcy. Magazynier wyznaczony do realizacji dostawy uruchamia terminal i przechodzi

w menu gtéwnym do funkcji Przyjecia tak, jak zaprezentowano ponizej.

Menu gltowne

& P @

Jednostki

Inwentura

Dostawy

Ruchy
magazynowe

Nastepnie uzytkownik uruchamia funkcje Przyjecia. Terminal

pozycje tego dokumentu tj. materiat, ktéry bedzie przyjmowat. Przejscia pomiedzy ekranami

terminala zaprezentowane sg ponizej.
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Przviecia  |Wyszukiwanie  Korekta
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prezentuje

liste dostepnych
dokumentow dostawy. Uzytkownik wybiera dokument dostawy, ktéry bedzie realizowat a nastepnie



[N] Nowa pozycja

[ [2]1 Zamknij dokument [2] zamknij pozycje

Po wybraniu dyspozycji przyjecia konkretnego towaru magazynier przystepuje do przyjecia towaru.

RAMPA1 33

Jednostka logistyczna: (

Numer partii:

Magazynier przyjmujacy dostawe wprowadza ilos¢ w jednostce
miary (np. kilogramach lub metrach).

Nastepnie skanuje kod kreskowy miejsca, na ktére przyjmuje
jednostki logistyczne. Jest to najczesciej kod bufora przyjeciowego.

Kolejnym krokiem jest zeskanowanie kodu jednostki logistyczne;j i
naklejenie etykiety z kodem na jednostke logistyczng.

Ostatnim krokiem jest wprowadzenie dodatkowych informacji np.
numeru partii.

Po zatwierdzeniu przez terminal przyjecia magazynier powinien
naklei¢ na jednostke logistyczng etykiete z unikalnym kodem.
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Osoba nadzorujgca przyjecia dostaw lub poszukujgca informacji o danej dostawie ma dostep do
informacji o przyjmowanych jednostkach logistycznych w aplikacji zarzadczej systemu WMS (Rysunek
9).

ot Weaver WMS o B R
[T=l= Operacie Wydruki Pomoc Ustawienia &
= 2 & % 8

=20 w » .

Lista Wyloguj Odswiez Dodaj dokument  Edytuj dokument  Usur dokument  Wstrzymaj [ zndw

funkgji widok dostawy dostawy dostawy dokument dostawy
Wspdlne operacje M Operacje na dokumentach dostaw ]

Perspektywa

Przeciagnij tutaj naghdwek kolumny, jesli ma ona byé podstawa grupowania

Mumer Planowana data Awizowany maga... Data zamknieda Ostatnia operadga Status Komentarz Dostawca

[F 12345 2010-08-09 MG 2010-08-04 W ok Jakis komentar Biedronka
[E PZ,/2010/08/09/1

{ 2010-08-10 MG 2010-08-09 W toku Biedronka

Pozycie dokumentu

Przediggnij tutaj nagidwek kolumny, jesl ma ona bye pedstawa grupowania

o |ID pozydgi ... |Iosc Planowan. .. Planowan. .. Migjsce Materiat Jednostka...  |Status po... Typ pozydji Komentarz Znacznik p...

T

2 8 30,00000 20,00000 AADDDDL M00001 W toku Glawna Awizowana
9 20,00000 AADDODOL Moooo1 Mowy Gldwna Awizowana

8 30,00000 AADDDOL M00001 285003000 Zatwierdzony Pochodna Awizowana

Rysunek 9: Podglad realizacja dokumentu dostawy

Naturalng konsekwencjg naklejenia etykiety z unikalnym kodem kreskowym na jednostke logistyczng
jest wprowadzenie jej na stany magazynowe. Tym samym jednostka logistyczna jest widoczna na
raporcie ze stanéw magazynowych, jak pokazano ponize;.
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ot Weaver WMS o B

Operade Wydruki Pomoc Ustawienia &
=d 2
Lista Wyloguj Odswiez
funkji widok
\Wspdlne operage [
Perspektywa
Przedagnij tutaj naghdwek kolumny, jesl ma ona by¢ podstawa grupowania 3
Referencja Tlosé Sektor Materiat Mumer parti Zablokowana
¥ =
Y00489 5635,00000 BADOOO1 M00001 5e9103f8-f
Y00490 §59,00000 BADOOO1 M00001 56881037
Y00491 6033,00000 BAOOOO1 M00001 0117c8b1-3
Yo0492 6532,00000 BAOOOO1 M00001 c16d0bod-1
Y00493 1756,00000 BADODOO1 M00001 e3de3c55-5
Y0494 7429,00000 BAOOOO1 M00001 324015a3-0
Y00495 2653,00000 BAODOOO1 M00001 c39fc040-a
Y00496 3101,00000 BAQOOO1 MOo0o1 begeasb1-d
00457 §774,00000 BADDOD1 Moo0o1 673452773
00498 5344,00000 BAQOOO1 Moooo1 1d373256-0
00499 568,00000 BADDDO1 Moooo1 Seafebbd-1
285002000 35,00000 AADDDO2 M00001 201008041
(285003000 30,00000 AADDOOL M00001 2003,08,09/1 )
7 Edyui fitr

Rysunek 10: Stany magazynowe po przyjeciu dostawy

Dodatkowo kazda operacja przeprowadzana podczas realizacji dokumentu dostawy jest
zapamietywana przez system w postaci zdarzenia. Pozwala to w pdzniejszym terminie odtworzy¢
proces realizacji dostawy. Ponizszy rysunek prezentuje przyktad zdarzenia rejestrowanego podczas
przyjmowania dostawy.

od! Weaver WMS o =
Operacje Wydruki Pomoc Ustawienia @

=y 2
L 9 L 4

Lista Wyloguj Odswiez Kryteria

funkeji widok filtrowania

Wspdlne operacje ra| Zdarzenia =
Perspektywa

Przeciganij tutaj nagiéwek kolumny, jesli ma ona byé podstawa grupowania

Jednost... |Czas wystapienia Uzytkownik | Zdarzenie Transakcgja Tos¢ w L p... Materiat w 1... | Lokalizaga 1L po...
¥
» 285002000 2010-08-04 17:46:32  wmsmobile Tworzenie Operacje magazynowe
285002000 2010-08-04 17:47:01  wmsmobile Korekta ilosd lub cech jednosti logistycznej Dostawa 30,00
285002000 2010-08-04 17:47:01  wmsmobile Zmiana materiatu Dostawa 30,00
285002000 2010-08-04 17:47:01  wmsmobile Przesuniedie jednostki logistycznej Dostawa 30,00 MOOOO1 AADDDOL
285002000 2010-08-04 17:47:23  wmsmobile Korekta ilosd lub cech jednosti logistycznej Operacje magazynowe 35,00 MOOOO1 AADDDOL
285002000 2010-08-04 17:48:02  wmsmobile Przesuniedie jednostki logistycznej Przesunieda magazynowe 35,00 MOOOO1 AADDDDZ
285001000 2010-08-09 15:09:05  wmsmobile Przesuniedie jednostki logistycznej Przesunieda magazynowe 8508,00 MOO0ooo BADODDL
285001000 2010-08-09 15:14:38  wmsmobile Przesuniedie jednostki logistycznej Przesunieda magazynowe 8508,00 MOO0ooo BADODDL
285003000 2010-08-09 16:33:40  wmsmobile Tworzenie Operacje magazynowe
285003000 2010-08-09 16:43:59  wmsmobile Korekta ilosd lub cech jednosti logistycznej Dostawa 30,00
285003000 2010-08-09 16:43:59  wmsmobile Zmiana materiatu Dostawa 30,00
285003000 2010-08-09 16:43:59  wmsmobile Przesuniedie jednostki logistycznej Dostawa 30,00 MOOOO1 AADDDOL

Rysunek 11: Raport ze zdarzen po przyjeciu dostawy
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Przyjecie towaru - przychdd z produkcji

Przyjecie towaru na stan magazynowych w systemie Weaver WMS moze by¢ realizowane w postaci
rejestracji przychodu z produkcji. W Weaver WMS funkcja realizujgca taki proces nazywana jest
Przychodem wewnetrznym. Uzytkownik, ktéry rejestruje przychéd uruchamia funkcje przychodu
wewnetrznego.

Magazynier przyjmujgcy towar z produkcji skanuje kod jednostki
logistycznej. Moze to by¢ kod etykiety, ktérg sam wydrukowat i
nakleit na jednostke logistyczng lub kod etykiety, ktéra zostata
naklejona przez pracownika produkcji.

Nastepnie wprowadza kod materiatu. W celu przyspieszenia pracy

magazynier moze skorzystac z wyszukiwarki materiatow.

Kolejnym krokiem jest wprowadzenie ilosci w jednostce miary

(metrach, kilogramach).

Ostatnim etapem jest wprowadzenie dodatkowych informacji np.
numeru partii.

FIFA F28 (P38

W przypadku, gdy magazynier przyjmuje towar wczesniej
oznakowany na produkcji wprowadzenie pozostatych danych (poza
kodem jednostki) nie jest konieczne.

Jednostka logistyczna, ktéra zostata przyjeta na stan poprzez operacje przychodu wewnetrznego jest
widoczna na raportach ze stanéw magazynowych jak jednostki logistyczne przychodowane poprzez
dostawe. Rejestrowane jest rowniez zdarzenie przychodu wewnetrznego, ktére w pdzniejszym
terminie pozwala wysledzi¢ historie jednostki logistycznej.

Lokalizacja towaru w magazynie

Jednostki logistyczne przyjmowane podczas dostawy s3 najczesciej przypisywane do buforéw
przyjeciowych, z ktérych powinny by¢ rozwiezione (lub rozniesione) na wtasciwe miejsca
magazynowe. Magazynier odpowiedzialny za lokalizacje towaréw uzywa funkcji Przesuniecia w celu
ich rozlokowania w magazynie. Funkcja Przesuniecia zostanie omdéwiona w kolejnym punkcie.

Ruchy magazynowe

Wprowadzenie jednostek logistycznych oznakowanych etykietami z kodami kreskowymi na stany
magazynowe pozwala rejestrowac z ich uzyciem szereg ruchéw magazynowych. Podstawowe ruchy
magazynowe, jakie moga by¢ dokonywane przy pomocy terminali przenosnych sg nastepujace:

v Przesunigcie magazynowe

v’ Przesunigcie miedzy-magazynowe
Korekta jednostki logistycznej
Przepakowanie jednostki logistycznej

taczenie (asemblacja) jednostek logistycznych

D N N NN

Oprdinianie jednostek logistycznych (zsypanie resztek materiatu)
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Uzytkownik terminala ma dostep do wszystkich wymienionych ruchdw z podmenu Jednostki
logistyczne terminala. Dokonanie dowolnego ruchu magazynowego powoduje rejestracje w systemie
zdarzenia odpowiedniego typu.

Wymienione ruchy magazynowe sq przyktadowymi, wbudowanymi w system Weaver WMS
V operacjami. W procesie analizy przedwdrozeniowej ustalane sq indywidualne preferencje
przedsiebiorstwa skutkujgce wprowadzeniem zestawu dedykowanych funkcji zaliczanych do ruchéw

Q magazynowych (np. funkcja ,,Kontrola jakosci”).

Przesuniecie magazynowe

Magazynier uzywa funkcji Przesuniecie w celu zmiany lokalizacji (sektora, miejsca paletowego)

jednostki logistycznej w obrebie jednego magazynu. Funkcja przesuniecia w systemie Weaver WMS
zostata omdéwiona na ponizszym rysunku.

Magazynier dokonujacy przesuniecie skanuje kod jednostki
logistycznej, ktorg przesuwa. Moze zeskanowaé wiecej niz jedng
jednostke — wowczas dokona przesuniecia catego stosu jednostek
logistycznych.

Kod jednostki:

[zeso03000 ¢ Nastepnie zawozi (lub zanosi) jednostki logistyczne na docelowg

Kod miejsca:

[BBo001 - lokalizacje. Skanuje kod miejsca magazynowego, na ktérych
uktada jednostki logistyczne.

Zostaje zapisane zdarzenie Przesuniecia dla kazdej jednostki

logistycznej, ktérg zeskanowat uzytkownik.

25 (F3%9

Korekta jednostki logistycznej

Korekta jednostki logistycznej moze by¢ wykorzystana w celu poprawienia nieprawidtowych danych
w systemie dotyczacych informacji o jednostce logistycznej (np. ilos¢) lub zmiany niektdrych
informacji w wyniku realizacji procesow magazynowych (np. zmiana statusu kontroli jakosci jednostki
logistycznej). W pierwszym kroku uzytkownik skanuje kod jednostki logistycznej, ktérej korekty chce
dokonaé. W drugim kroku modyfikuje informacje o jednostce logistycznej. Terminal podpowiada
uzytkownikowi wartosci obecnie skojarzone z jednostka logistyczna.

Warto zauwaiyé, ie dostep do funkcji korekty mozie by¢ ograniczony do waskiego grona
uzytkownikoéw np. kierownikéw zmiany lub kierownikéw magazynéw.
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Korekta lokalna Korekta lokalna

Kod:
[28s00z00d

Tlos:

Nurner partii:
[2009/08/09/1

Przepakowanie jednostki logistycznej

Funkcja przepakowania jednostki logistycznej jest szczegdlnie przydatna w przypadku, gdy z
magazynu (na produkcje lub wysytke) musi by¢ wydana cze$é jednostki logistycznej (np. kilka
kartonéw z palety). Magazynier ktéry dokonuje przepakowania uruchamia funkcje Przepakowanie.
Funkcja przedstawiona jest na ponizszym rysunku.

Magazynier skanuje kod Zzrédtowej jednostki logistycznej tj. takiej,
z ktérej chce przepakowac czes¢ materiatu.

Magazynier po zeskanowaniu jednostki logistycznej otrzymuje

Przepakowanie materia

informacje o ilosci w tej jednostce i materiale.

Kod #rddiowej jednostki logistyczne;:
[285003000

witws: s000 A& Kolejnym krokiem jest wprowadzenie ilosci, ktéra ma by¢

Mat. w zr.:  M00001 .. . . .
58 iy prampeliwtia przepakowana do nowej jednostki logistycznej.
[20

Kod docelowej jednostki logistycznej:
[2850040001

Ostatnim etapem jest zeskanowanie kodu docelowej jednostki

logistycznej. Moze to by¢ kod zeskanowany z nowej etykiety.

Po dokonaniu przepakowania z nowg jednostka logistyczng zostaje
powigzana informacja o materiale, ilosci oraz dodatkowych
parametrach (np. numerze partii). Dzieki rejestracji zdarzenia
przepakowania mozliwe jest w pdzniejszym terminie wysledzenie

zrodtowej jednostki logistycznej na podstawie kodu jednostki
docelowe;j.

Laczenie (asemblacja) jednostek logistycznych
Funkcja asemblacji jednostek logistycznych pozwala na  taczenie niepetnych palet w celu
optymalizacji miejsca a takze na rejestrowanie pakowania wyrobow gotowych w opakowania.
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Magazynier, w celu zfaczenia jednostek logistycznych skanuje kody
tych jednostek w pole Kod. Po kazdym zeskanowaniu kodu system
wyswietla materiat, ilo$¢ oraz dodatkowe informacje o jednostce
logistycznej (np. numer partii).

Numer parti; 2009/08/09/1 . . ) ] .
Moo001 Na ekranie terminala magazynier ma dostep do koddéw wszystkich

30.00

jednostek logistycznych (tj. stosu jednostek), ktore zeskanowat i ktére
zostang ztgczone. magazynier ma dostep do koddw wszystkich
jednostek logistycznych

Podczas wdrozenia systemu Weaver WMS mozliwe jest ograniczenie
stosowania funkcji taczenia np. do jednostek logistycznych o takim

FiFA, [F255 [(F3W9

samym numerze partii lub nalezgcych do tej samej dostawy.

Oproéznianie jednostki logistycznej

Funkcja oprdzniania pozwala magazynierom zarejestrowanie sytuacji, gdy materiat w jednostce
logistycznej zostaje zuzyty lub zniszczony. Po dokonaniu operacji opréznienia jednostka logistyczna
zostaje zdjeta ze standw magazynowych, natomiast etykieta z unikalnym kodem moze by¢ fizycznie
zniszczona. System Weaver WMS w dalszym ciggu przechowuje historie jednostki logistycznej i
udostepnia informacje pozwalajagce na przesledzenie jej historii. W celu oprdznienia jednostki
logistycznej magazynier uruchamia funkcje Oprdznianie i skanuje kod z etykiety.

Inwentaryzacja

System Weaver WMS znacznie upraszcza proces przeprowadzania okresowej inwentaryzacji. W celu
unifikacji i uproszczenia procesu system Weaver WMS wprowadza pojecie dokumentu
inwentaryzacji (arkusza inwentaryzacyjnego) sktadajgcego sie z pozycji inwentaryzacyjnych. Kazda
pozycja inwentaryzacyjna dotyczy jednej jednostki logistycznej ktora jest inwentaryzowana.

Przeprowadzenie inwentaryzacji w Weaver WMS sktada sie z kilku etapéw:

v/ Otwieranie inwentaryzacji tj. zbieranie informacji o aktualnych stanach magazynowych i
zamrozenie tych standéw

Inwentaryzowanie (przeprowadzanie spisu) z uzyciem skaneréw kodéw kreskowych

Ksiegowanie inwentaryzacji tj. aktualizacja standw magazynowych zgodnie ze stanami
faktycznymi oraz (opcjonalnie) ksiegowanie stanéw w systemie nadrzednym

v' Zamykanie inwentaryzacji tj. przeniesienie dokumentu inwentaryzacyjnego do archiwum

Otwieranie inwentaryzacji

Proces otwierania inwentaryzacji w systemie Weaver WMS odbywa sie z uzyciem wygodnego
Kreatora inwentaryzacji, ktéry przeprowadza osobe nadzorujgcg inwentaryzacje (np. kierownika
magazynu) przez proces otwierania inwentaryzacji. Kreatora zbiera informacje (tzw. kryteria
otwierania inwentaryzacji), ktére uzyte zostajg nastepnie do okreslenia jednostek logistycznych,
ktore majg by¢ objete inwentaryzacjg. W systemie Weaver WMS mozliwe jest podanie nastepujgcych
kryteriéw otwierania inwentaryzacji:
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Magazyn lub grupa magazynow (zaktadow)
Zakres miejsc magazynowych (sektoréw, miejsc paletowych)

Zakres indeks6w materiatowych

DN N NN

Zakres wybranych informacji o jednostkach logistycznych (np. numer partii)

inwentaryzacji w przedsiebiorstwie (np. otwieranie inwentaryzacji dla jednostek logistycznych o

V W prowencie analizy przedwdrozeniowej mogq byc¢ ustalone dedykowane kryteria otwierania
Q okreslonym zakresie daty przydatnosci do spozycia).

Na podstawie zgromadzonych informacji system Weaver WMS tworzy liste jednostek logistycznych,
ktére maja by¢ zinwentaryzowane. Dla kazdej jednostki logistycznej tworzona jest osobna pozycja
inwentaryzacyjna, w ktdre zawarte sg informacje o jednostce logistycznej (ilo$¢, materiat). Kazda
jednostka logistyczna, ktdra jest inwentaryzowana zostaje zablokowana na czas przeprowadzania
inwentaryzacji. Na zablokowanej jednostce nie mozna dokonywa¢ ruchéw magazynowych (korekt,
przesuniec) oraz wydan.

ot Nowa inwentaryzacia = = EZ

g Kreator otwierania inwentaryzacji
Wybor miejsc magazynowych

Vzorzec referendgi: Zaznacz spednijgce kryteria

BADOOO1 (Migjsce 00001)
BAOOO0Z (Migjsce 00002)
BAOOOO3 (Migjsce 00003)
BAODOO4 (Migjsce 00004)
BAOOOOS (Migjsce 00005)
BADDOOG (Migjsca 00006)
BAOOOO7 (Migjsce 00007)
BADDOOS (Migjsce 00008)
BAOOOOY (Migjsce 00009)

Zarnacz | odznacz wszystkie

Dalej = Anuluj

Rysunek 12: Kreator otwierania inwentaryzacji

Otwarcie inwentaryzacji skutkuje utworzeniem nowego dokumentu inwentaryzacji o unikalnej
nazwie, ktory sktada sie z pozycji inwentaryzacyjnych. Kazda pozycja reprezentuje jedng jednostke
logistyczng poddang inwentaryzacji. Podczas otwierania inwentaryzacji do kazdej pozycji zostaje
wpisany m.in. numer jednostki logistycznej, materiat, ilos¢ oraz miejsce, na ktérym znajduje sie
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jednostka logistyczna (nazywane réwniez materiatem postulowanym, iloscig postulowang oraz
miejscem postulowanym). Rysunek 13 przedstawia raport z inwentaryzacji, ktéry prezentuje
aktualizowane w czasie rzeczywistym dane o inwentaryzacji.

o Weaver WMS o B

18 Operacje Wydruki Pomoc Ustawienia @

=y 2 7N $ &

= & e N | S
Lista Wyloguj Odswiez Kreator otwierania  Ksiegowanie Zamykanie
funkci widok inwentaryzacj inwentaryzacji inwentaryzadji

Wspdine operacie Fl Inwentaryzaca .

Perspektywa

Przedagnij tutaj naghiwek kolumny, jesli ma ona by¢ podstawa grupowania

m »

Datainwen... |Data ksieq... Usytkownik... || IlosE postul... oS rzecz... Miejsce pos... |Miejscerze... ||Materiatpo... |Materiatrz... Jednostka ...  |Status
¥
9248,00 BAOOOO1 Moooo1 Y0000 Otwarty
593,00 BADDOO1 M000o1 YO000o1 Otwarty
1430,00 BADDOO1 MDooo1 Yooooz2 Otwarty
6714,00 BADDODO1 M00oo1 Y0000o3 Otwarty
193s,00 BADDOO1 M00001 YOOo0+4 Otwarty
2387,00 BADDOO1 M0ooo1 00005 Otwarty
7611,00 BAOOOO1 MO0oo1 00006 Otwarty
2835,00 BAOOOO1 MO0oo1 Y0oooz7 Otwarty
3284,00 BADDOO1 MDooo1 YOOO08 Otwarty
8508,00 BADDODO1 M00000 285001000 Otwarty
8957,00 BADDOO1 M00001 Y00010 Otwarty
9405,00 BADDOO1 M0ooo1 Yoo011 Otwarty
4630,00 BAD0DDO1 M0Oooo1 Y00012 Otwarty
9354.00 BAQOOO1 MO0001 Y0013 Otwarty l
—

Dokument inwentaryzacji: inw

Rysunek 13: Raport z inwentaryzacji

Inwentaryzowanie (przeprowadzanie spisu)

Zasadnicza cze$¢ inwentaryzacji realizowana jest przy pomocy terminali przenosnych. Magazynierzy
wykorzystuja funkcje Inwentaryzacja w celu wprowadzania stanéw zastanych na magazynie
(nazywanych réwniez stanami rzeczywistymi). System Weaver WMS zapamietuje wprowadzane
informacje, lecz nie dokonuje korekty standow, ktora jest realizowana dopiero podczas ksiegowania
inwentaryzacji. Ponizej przedstawiono funkcje inwentaryzacji.

Magazynier inwentaryzujgc wybrane miejsce skanuje kod z etykiety
miejsca magazynowego. Dokonuje tej operacji jednorazowo dla
kazdego miejsca.

Nastepnie magazynier skanuje kod jednostki logistycznej, ktorg

inwentaryzuje. Naturalnie zeskanowane powinny by¢é kody

wszystkich  jednostek, ktére  magazynier odnajdzie na

inwentaryzowanym miejscu.

Po zeskanowaniu jednostki logistycznej uzytkownik dokonuje

korekty kodu materiatu oraz ilosci. Po zeskanowaniu jednostki
logistycznej magazynierowi podpowiadane sg dane (materiat i ilo$¢),
o W W ktdre zostaty zgromadzone podczas otwierania inwentaryzacji.

W przypadku, gdy magazynier nie zna kodu materiatlu moze

skorzystac¢ z wyszukiwarki materiatéw.
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Wprowadzane przez magazynierow informacje s natychmiast nanoszone na dokument
inwentaryzacyjny. Poréwnanie wartos¢ kolumn ,llos¢ postulowana” i ,llos¢ rzeczywista” pozwala
wykry¢ rdéznice inwentaryzacyjne. Podobnie kolumny ,, Miejsce postulowane”, ,,Miejsce rzeczywiste”,
,Materiat postulowany”, ,Materiat rzeczywisty” pozwalajg wykryé zmiany miejsca oraz materiatu.
Dodatkowo pozycja inwentaryzacyjna zawiera date zinwentaryzowania oraz nazwe uzytkownika,
ktéry dokonat spisu (Rysunek 14: Raport z inwentaryzacji - nanoszenie aktualnych informacji).

ol Weaver WMS = =B R

Lv | Operacje Wydruki Pomoc Ustawienia &

R O @« « ‘l‘

Lista Wylogui Odswiez Kreator otwierania  Ksizgowanie Zamykanie
funkaji widok inwentaryzagji inwentaryzagji  inwentaryzagi
Wspdlne operacie 1 Inwentaryzada

fu

Perspektywa

i »

Przedagnij tutaj nagidwek kolumny, jel ma ona by¢ podstawa grupowania

Datainwent... |Data ksiego... Uzytkownik in... losé postul...  |Tlosérzeczy... |Migjsce pos... |Migjsce rze... Materiat po...  |Materiatrze... |Jednostkal... |Status
N
9243,00 BAOODDD1 M00001 ‘00000 Otwarty
593,00 BADDOD1 M000o1 ¥00001 Otwarty
1450,00 BADDOD1 M0o0o1 Y0000z Otwarty
6714,00 BAOODDD1 M00001 Y00003 Otwarty
1933,00 BADDOD1 M000o1 ¥00004 Otwarty
2387,00 BA0D0O1 MO0001 ¥00005 Otwarty
7611,00 BA0OODL MOOO01 Y0005 Otwarty
2836,00 BAD000L MD0001 00007 Otwarty
2084 00 BAONAN1 MONAN1 nnan Cibwrt,
(i 2010-08-09 mkallnowskl . 8508,00 20,00 BADODOOL BADODODD2 M0O0000 MOD0000 285001000 Zinwentaryzowany ]
oS UT DHRUUUUT TPIUUUUT TUULILr UITWarty
9405,00 BADDOOD1 M000o1 ¥00011 Otwarty
4630,00 BADODO1 M00001 ¥ooo12 Otwarty
9854.00 BAODOD1 M00001 YO0013 Otwarty v

Dokument inwentaryzadji: inw

Rysunek 14: Raport z inwentaryzacji - nanoszenie aktualnych informacji

Ksiegowanie inwentaryzacji

Po zakonczeniu spisu przez magazynieréw osoba nadzorujgca inwentaryzacje moze przystgpic¢ do jej
ksiegowania tj. nanoszenia rdéznic inwentaryzacyjnych na stany magazynowe w systemie Weaver
WMS. Na podstawie danych wprowadzonych podczas spisu system Weaver WMS dokonuje korekt
ilosci oraz przesuniec tak, aby stany magazynowe po zamknieciu inwentaryzacji odpowiadaty stanom
rzeczywistym. W procesie zamykania inwentaryzacji jednostki logistyczne s3 odblokowywane i moga
by¢ na nich dokonywane operacje magazynowe.

Zamykanie inwentaryzacji

Ostatnim krokiem w procesie inwentaryzacji jest jej zamkniecie. Powoduje ono przeniesienie
dokumentu inwentaryzacyjnego do archiwum dokumentéw. Dokumenty przechowywane w
archiwum nie sg bezposrednio dostepne z funkcji inwentaryzacji oraz terminali radiowych.

Wydanie towaru z magazynu

Wydanie towaru z magazynu moze by¢ w systemie Weaver WMS realizowane w postaci wysytki do
klienta lub wydania surowcéw na produkcje. Wysytka realizowana jest dwuetapowo. W pierwszym
etapie w systemie Weaver WMS wprowadzane jest zlecenie sprzedazy (moze by¢ rowniez pobierane
z systemu nadrzednego). Drugim etapem jest kompletacja wysytki z uzyciem terminali radiowych.
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Wydanie towaru - zlecenie sprzedazy
W systemie Weaver WMS funkcjonuje pojecie dokumentu wysytki, ktore jest jednoznaczne ze
zleceniem sprzedazy w systemie nadrzednym.

Kierownik magazynu lub inna osoba posiadajgca odpowiednie uprawnienia wprowadza przy pomocy
aplikacji zarzadczej Weaver WMS dokument wysytki. Ponizej zaprezentowany zostat ekran
wprowadzania dokumentu (Rysunek 15).

o5 Dodawanie lub edyda dokumentu wysyfkoweao

Dane dokumentu wysykowego

Mumer dokumentu Z5/2010/07/29/1
Awizowana data wysytki | 2010-07-30 v

Odbiorca [Wartosc jest pusta] -

Awizowany magazyn MG -

Dane nowej pozycii wysytkowej

Awizowana ilosc |40

Materiat Mo0onz2 i

{Dodaj nowa pozyde wysytowa!

Pozycje ghiwne wysyhki

# Usuri pozycie

Przeciagnij tutaj nagtéwek kolumny, jesl ma ona by¢ podstawa grupowania

Awizowana ilosg Materiat Status
?
[ 20 Mo0oog Mowa
40 MO0ooa Mowa

Anuluj Zapisz

Rysunek 15: Definiowanie dokumentu wysytkowego

W sekcji Dane dokumentu wysytkowego wprowadzane sg m.in. numer dokumentu, przyblizona
(awizowana) data wysytki oraz magazyn, z ktérego majg by¢ wydawane towary. Uzytkownik moze
rowniez wprowadzi¢ odbiorce.

Kolejnym krokiem jest dodanie pozycji dokumentu wysytkowego w sekcji Dane nowej pozycji wysyiki.
Pozycja wysytkowa jest dyspozycjg wydania konkretnego towaru. Uzytkownik okresla materiat, ktéry
ma by¢ wydany oraz ilos¢ materiatu, ktéra ma by¢ wydana.

by¢ przyporzgdkowane miejsce, z ktorego ma by¢ wydany towar lub jednostka logistyczna, ktéra ma
by¢ wydana. W systemie Weaver WMS mozina w ten sposob praktycznie realizowac strategie

V Przedstawiony model wysyftki jest uproszczony. W rzeczywistych instalacjach do pozycji wysytki moze
® przeptywu w magazynie typu FIFO, LIFO oraz FEFO.
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Wszystkie aktywne dokumenty wysytkowe widoczne sg w funkcji Dokumenty wysytkowe aplikacji
zarzadczej i sg na biezgco aktualizowane podczas realizacji wysytek na terminalach. Przedstawia to
ponizszy (Rysunek 16).

ol Weaver WMS = B
[El= Operacje Wydruki Pomoc Ustawienia &
=0 2 & X 8

= % Lo - p
Lista Wyloguj Odswiez Dodaj dokument | Edytuj dokument  Usuri dokument  Wstrzymaj [ wzndw
funkaji widok wysylkowy wysylowy wysyliowy dokument wysyfkowy
Wspdine operace ] Operacje na dokumentach wysytkowych Fl
Perspektywa
Przediagnij tutaj naghéwek kolumny, jesli ma ona by podstawa grupowania
Mumer dokumentu Planowana data Magazyn Data zamknisda Data ost. operagi Status dokumentu Komentarz uzytkow... | Odbiorca
y!
12345 2010-08-09 MWG 2010-08-04 MNowy Jakis komentarz Biedronka
2010-08-05 MG 2010-08-04 Moy Biedronks J
» {5 75/2010/07/28/1 | 2010-08-10 MG 2010-08-02 Mowy Biedronka
Pozycie dokumentu
Przeciagni tutaj naghiwek kolumny, jesl ma ona byé podstaws grupowania
% |ID pozydi bazo... | Ilosc Flanowana ilos¢ Materiat Jednostka logis... | Status pozygi Typ pozydi Komentarz Znacznk poched. ..
?
3 10 20,00000 MOOOO00 MNowy Ghiwna Awizowana
11 40,00000 MOOOO00 Nowy Ghawna Awizowana
w A
Dokument inwentaryzadi: inw

Rysunek 16: aktywne dokumenty wysytkowe w aplikacji zarzadczej Weaver WMS

Wydanie towaru - wysyltka
Drugim etapem wydania towaru z magazynu jest realizacja wysytki na terminalu. Magazynier
uruchamia modut Wysytki a nastepnie funkcje Wydania tak, jak pokazano ponizej.

Wysylki
Il /"

Jednostki Dostawy Wydania | Drukowanie

v &

Inwentura Ruchy
magazynowe

X

Po uruchomieniu funkcji Wydania uzytkownik wybiera dokument wysytkowy, ktéry bedzie realizowat
a nastepnie kod materiatu, ktéry chce wydac.
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Pozycje dokumentu

MDODOO / 40,00 / 0,00

[N] Nowa pozycja

| [2] 2amknij dokument | [2] 2zamykanie pozycji

Po wybraniu dyspozycji wydania konkretnego towaru magazynier przystepuje do wydania towaru.
Terminal wyswietla liste jednostek logistycznych, ktdre juz zostaty skompletowane do wybranej
wysytki. Magazynier moze cofngc¢ dang jednostke z wysytki lub przystgpi¢ do kompletacji nowej
jednostki. W przypadku kompletacji nowej jednostki skanuje jedynie kod kreskowy jednostki, ktérg
wydaje. Jezeli magazynier ma wydaé tylko cze$é jednostki logistycznej, to wczesniej uzywa funkcji
podziatu.

magazynier zeskanuje jednostke logistyczng o materiale, ktéry nie ma by¢ kompletowany do wysytki
otrzymuje komunikat o bfedzie. Podobnie dzieje sie w przypadku, gdy magazynier ma wskazang
Q konkretng jednostke logistyczng do skompletowania (np. na podstawie strategii FIFO).

y Warto zwrdci¢ uwage, ze system Weaver WMS nadzoruje proces realizacji wysytki. W przypadku, gdy

Osoba nadzorujgca wydania lub poszukujgca informacji o danej wysytce moze przegladaé wydawane
jednostki logistycznej w aplikacji zarzgdczej systemu WMS (Rysunek 17).
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ot Weaver WMS o B OR
[[z]= Operacje Wydruki Pomoc Ustawienia -
1 . .
E ¢y 2 e ?( %
- 0 e | 7 -+ > !
Lista Wyloguj Odswiez Dodaj dokument  Edytuj dokument  Usur dokument  Wstrzymaj [ wznaw

funkgji widok wysylkowy wysylkowy wysylkowy dokument wysytkowy
Wspdlne operacje 3 Operacje na dokumentach wysylkowych Fl

Perspektywa
Przeciagnij tutaj naghiwek kolumny, jesl ma ona byé podstaws grupowania

Mumer dokumentu Flanowana data Magazyn Data zamknigda Data ost. operadji Status dokumentu Komentarz uzytkow... |Odbiorca
¢

12345 2010-08-09 MWG 2010-08-04 Nowy Jakis komentarz Biedronka
[F] 75/20100804/1 2010-08-05 MG 2010-08-04 Nowwy. Fiedronka

52010{18710 MG 2010-08-09 Nowy Biedronka
Pozyce dokumentu

Przeciaanij tutaj naghiwek kolumny, jesli ma ona byé podstawa grupowania

o |ID pozycji bazo... |Ilo&c Planowana ilost Materiat Jednostia logis... | Status pozydi Typ pozyci Komentarz Znacznik pochod. ..
v
3 10 35,00000 20,00000 MOO000 Mowy Gldwna Awizowana

11/ 40,00000 MO0D0O Nowy Gléwna Awizowana

10 35,00000 MO0000 atwierdzony Pochodna Awizowana

Dokument inwentaryzadi: inw

Rysunek 17: Podglad realizacji wysytki

Jednostka logistyczna, ktdra zostata skompletowana do wysytki nie jest widoczna na stanach
magazynowych.

Zarzadzanie, raportowanie i analizy

System Weaver WMS udostepnia zestaw wbudowanych raportéw, ktére pozwalajg mie¢ wglad w
biezgce oraz historyczne dane magazynowe.

Przedsiebiorstwo, ktdre decyduje sie na wdrozenie systemu Weaver WMS ma mozliwos¢ wyboru palety

y Typy dostepnych raportéw oraz ich postac¢ (kolumny) sq przedmiotem analizy przedwdrozeniowej.
fj raportow, ktéra najbardziej odpowiada kadrze zarzqdzajqcej.

Raport z aktualnych stanéw magazynowych

Podstawowym raportem, z ktérym pracujg uzytkownicy (gtdéwnie kierownicy magazynoéw) jest raport
z aktualnych standw magazynowych. Przedstawia on liste jednostek logistycznych, ktére znajduja sie
pod nadzorem systemu Weaver WMS. Dla kazdej jednostki logistycznej podane jest miejsce, w
ktorym sie znajduje oraz kod materiatu, ktéry sie w niej znajduje. Ponad to raport podaje
zdefiniowane dla danego wdrozenia informacje dodatkowe np. numer partii, data waznosci, ilos¢
kartonéw na palecie, numer dokumentu dostawy i data dostawy, numer referencyjny CVED itp.
(Rysunek 18).
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o:! Weaver WM3 = =
Operacje Wydruki Pomoc Ustawienia &
e ~»
=20
Lista ‘Wyloguji Odswiez
funkiji widok
Wspdine operagje [F}
Perspektywa
Przeciggnij tutaj naghdwek kolumny, jesli ma ona by¢ podstawa grupowania ;
Referenda Tlosc Sektor Materiat Numer partii Zablokowana
[=]
] 9245,00000 BAOQOOO1 MOooo1 Tfcs66ec-8 W
Y0001 l 553,00000 BAOOOOL MO0001 c315c40a-8 il
Y0002 1490,00000 BAODOO1 MO0001 6732ea4a-a o
Y00003 6714,00000 BAQOOODO1 MOoooo1 7983cfdc-2 W
YOO004 1939,00000 BAOOOO1 MO0o01 2bE700c3-0 d
Y0O00D5 23587,00000 BAOOODO1 MOoooo1 cabfd134-a o
YOO0006 7611,00000 BAODOO1 MO0o01 6909e5ea-e o
YOOooo7 2836,00000 BAOOODO1 MOoooo1 23f3dad2-a W
YOooog 3284,00000 BAODOD1 MO0001 15fdd995-d il
235001000 3508,00000 BADDOD1 MO0ono b2b4gbed-a o
Y00010 §957,00000 BAOOODO1 MOoooo1 291715fa-a o
7 Edytui filtr

Rysunek 18: Raport ze stanéw magazynowych

Raport z historii jednostki logistycznej

Pozwala przesledzi¢ historie wybranej jednostki logistycznej od momentu przyjecia jej na stan
magazynowy (naklejenia etykiety z unikalnym kodem kreskowym) do momentu wydania (poprzez
wysytke lub wydanie na produkcje) lub zniszczenia (poprzez funkcje Oprdznienie jednostki
logistycznej) - Rysunek 19.

ot Weaver WMS = =
[TE]= Operacje Wydruki Pomoc Ustawienia &
=y 2
O «
Lista Wyloguj Odswiez Kryteria
funkgi widok filtrowania
Wspdlne operacie 1= | Jednostki logistyczne
Perspektywa

Przedagnij tutaj nagfdwek kolumny, jesl ma ona byé podstawa grupowania

ID |Data Uzytkownik Zdarzenie Transakcja Toséw IL ... Tos¢w L ... Materiat w... |Materigtw... |Migjsce L pr... Migjsce JL po...
L)
b 2010-08-09 ... wmsmabile Przesuniecie ... Przesunigda ... 3508,00 8508,00 MO000O MOonooo BAOOOOL BADODO1
8 2010-08-09... wmsmobile Przesunigde ... Przesunigda ... 508,00 §508,00 MO000D MOoooo BADODOL EBAQOD01
28 2010-08-09 ... wms Zablokowaine  Inwentaryzacja §508,00 508,00 MO0000 MOoooo BADDDOL BAQDD01

Historia jednostki logistycznej: 285001000

Rysunek 19: Raport z historii jednostki logistycznej
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Raport ze zdarzen

Podaje zarejestrowane za pomocg terminali radiowych zdarzenia. Kazde ze zdarzed moze
wystepowacé w tzw. transakcji biznesowej, ktéra wigze kilka zdarzen w spdjng catosé. Przyktadowo
kilka zdarzen (np. korekta ilosci, przyjecie materiatu, przesuniecie jednostki logistycznej) moze byé
zarejestrowane w transakcji typu Przyjecie dostawy. Raport ze zdarzen pozwala na biezgco sledzi¢
operacje zachodzgce w magazynie (Rysunek 19).

ot Weaver WMS = B 2
18 Operacje Wydruki Pomoc Ustawienia &
M ¢y 2 ]7

=20 <
Lista | Wyloguj Odswiez Kryteria
funkcji widok filtrowania
Wspdlne operacje | Zdarzenia
Perspektywa
Przedagnij tutaj naghiwek kolumny, jesl ma ona byc podstawa grupowania ;
D Jednostk... |Czaswy... Uzytkownik | Zdarzenie Transakcja Tlos¢ w J... Tlos¢ w J... Materiat... |Materiat... |Lokalizac... |Lokalizaga ...
i
b 2010-08-0... wmsmobile Tworzenie Operacje m...
2 235002000  2010-08-0... wmsmobile  Korektailog... Dostawa 30,00
3 285002000  2010-08-0... wmsmobile Zmiana mat... Dostawa 30,00 30,00 MO0001
4 285002000  2010-08-0... wmsmobile Przesunigdi... Dostawa 30,00 30,00 MO00D01 MO0001 AADDDD1
5 235002000 2010-08-0... wmsmobile Korekta ilog... Operacie m... 30,00 35,00 MOO0D01 MOo001 AAD0DD1 AAD0DD1
& 285002000 2010-08-0... wmsmobile Przesunigdi... Przesunigd... 35,00 35,00 MOO0D01 MOo001 AAD0DD1 AADDODDZ
7 285001000  2010-08-0... wmsmobile Przesunieci... Przesunigdi... 8508,00 3508,00 MO0D00 MO0a00 BAOOOO1 BAOODO1
8§ 285001000 2010-08-0... wmsmobile Przesunigdi... Przesunigd... 8508,00 §508,00 MO0DOO MO00o0 BADDOO1 BADDDO1
S 285003000  2010-08-0... wmsmobile Tworzenie Operacje m...
15 285003000  2010-08-0... wmsmobile Korekta ilos... Dostawa 30,00
17 285003000  2010-08-0... wmsmobile Zmiana mat... Dostawa 30,00 30,00 MOo001
18 285003000  2010-08-0... wmsmobile Przesunied... Dostawa 30,00 30,00 MO0D01 MO0o01 AADDOD1
19 ¥Annnn N1N-NAN \wims Zahlnknuwaine  Trmentaryz 9743 N 9743 NN MANAN1 MO RANNNN1 RANNNN1 r
Historia jednostki logistycznej: 285001000

Rysunek 20: Raport ze zdarzen

Raport z operacji

Podaje liste operacji, ktore nie majg charakteru analitycznego dla kadry zarzadczej (zdarzenia o
charakterze analitycznym podawane sg przez raport ze zdarzen). Operacjami takiego typu sg m.in.
informacje o utworzeniu jednostki logistycznej lub dokumentu w systemie. Raport z operacji jest
rowniez miejscem, w ktédrym mozliwe jest podgladanie interakcji zachodzacych miedzy Weaver WMS
i systemem nadrzednym (Rysunek 21).
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ot Weaver WMS = B
18 Operacje Wydruki Fomoc Ustawienia &
=G 2
Lista Wyl:jguj Odéwiez
funkcji widok

Wspdlne operacje
Perspektywa
Przeciggnij tutaj nagtdwek kolumny, jesl ma ona by podstaws grupowania ;
jin Data wystapienia Poziom Wpis w logu operadji
Info Utworzenie pozydji inwentaryzacyjnej dla jednostki logistycznej: "Y00037
147011 09.08.2010 18:43:03 Info Utworzenie pozydi inwentaryzacyjnej dla jednostki logistycznej: "Y00080"
147054 09.08.2010 18:43:04 Info Utworzenie pozydi inwentaryzacyjnej dla jednostki logistycznej: 00123
147097 09.08.2010 18:43:05 Info Utworzenie pozydi inwentaryzacyjnej dla jednostki logistycznej: Y00 168"
147140 09.08.2010 18:43:06 Info Utworzenie pozydi inwentaryzacyjnej dla jednostki logistycznej: "Y00209'
147183 09.08.2010 18:43:06 Info Utworzenie pozydi inwentaryzacyjnej dla jednostki logistycznej: "Y00252
147226 09.08.2010 18:43:07 Info Utworzenie pozydji inwentaryzacyjnej dla jednostki logistycznej: "Y00295'
147265 09.08.2010 18:43:08 Info Utworzenie pozydi inwentaryzacyjnej dla jednostki logistycznej: "Y00338'
147312 09.08,2010 18:43:09 Info Utworzenie pozydji inwentaryzacyjnej dla jednostki logistycznej: Y0031
147355 09.08.2010 18:43:11 Info Utworzenie pozydi inwentaryzacyjnej dla jednostki logistycznej: "Yo0424'
147398 09.08.2010 13:43:12 Info Utworzenie pozydji inwentaryzacyjnej dla jednostki logistycznej: "Y00467
147012 09.08.2010 18:43:03 Info Utworzenie pozydi inwentaryzacyjnej dla jednostki logistycznej: "Y000&1'
1470113 NG NE N1 1R:43:103 Tnfin | thanrzenie nazci inwentarvzaciine dia isdnnsti Inaisheczned: "YNNNE?" r
Historia jednostk logistycznej: 285001000

Rysunek 21: Raport z operacji

Eksportowanie i drukowanie raportéow

W celu zwiekszenia wygody uzytkownikéw kazdy raport moze byé drukowany lub wyeksportowany
(zapisany do pliku w jednym z popularnych formatéow). Weaver WMS pozwala zapisywaé raporty w
formatach PDF, XLS (Microsoft Excel® 97-2003), XLSX (Microsoft Excel 2007) oraz RTF. Dodatkowo
aplikacja posiada wbudowang funkcje projektanta raportéow, ktérego uzytkownik moze wykorzystac
do stworzenia wtasnego szablonu wydruku (Rysunek 22).

Raport terminalowy z jednostki logistycznej

Dla wygody uzytkownikéw terminali mozliwe jest zdefiniowanie mini raportéw dostepnych na
terminalach radiowych. Przyktadem takiego raportu jest terminalowy raport z jednostki logistycznej,
ktory pozwala magazynierowi zapoznaé sie z zawarto$cig jednostki logistycznej. Funkcja jest
przydatna w przypadku, gdy lokalizacja jednostki logistycznej jest trudnodostepna lub opakowanie
jednostki logistycznej nie pozwala na podgladanie jej zawartosci.

Raporty terminalowe mogg by¢ dowolnie definiowane przez uzytkownikow. Kazdy z uzytkownikow
aplikacji zarzqdczej Weaver WMS moze definiowacé terminalowe wersje dostepnych raportow i
g udostepniac je wybranym uzytkownikom terminali (magazynierom).
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Rysunek 22: Projektant raportow

Dostepne wersje oprogramowania Weaver WMS

System Weaver WMS jest dostepny w czterech podstawowych wersjach. Wybdér odpowiedniej dla
przedsiebiorstwa wersji systemu dokonywany jest na podstawie analizy wymagan firmy oraz
budzetu, ktérym dysponuje.

Przypominamy, ze opisane w niniejszym opracowaniu informacje majg charakter demonstracyjny.
Funkcje i moduty wchodzace w sktad systemu Weaver WMS mogg by¢ dowolnie przystosowywane do
potrzeb przedsiebiorstwa.

v' Weaver WMS jest najbardziej rozbudowang wersjg systemu wyposazong we wszystkie

omawiane powyzej funkcje i moduty. Przeznaczony jest dla przedsiebiorstw posiadajgcych
magazyny o duzej powierzchni lub magazyny wysokiego sktadowania, w ktérych istnieje
potrzeba statego nadzoru nad procesami magazynowymi i optymalizacji proceséw
zachodzacych w magazynach. Konkretne funkcje i moduty systemu Weaver WMS s3a
dostosowywane do specyfiki przedsiebiorstwa.

Weaver WMS Light jest wersjg systemu Weaver WMS dla przedsiebiorstw, w ktorych istnieje
potrzeba kontroli pewnych proceséw magazynowych, lecz nie istnieje koniecznos¢ wdrozenia
petnego systemu WMS. Przedsiebiorstwo decydujgce sie na wdrozenie systemu Weaver
WMS Light moze z palety dostepnych modutéw wybraé jeden lub kilka, znacznie obnizajac w
ten sposéb koszty wdrozenia systemu. Przyktadowe wdrozenie systemu Weaver WMS Light
moze obejmowac np. modut rejestracji zdarzen i raportowanie tychze zdarzen.
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v' Weaver WMS Web to wybrane, ustalane podczas wdrozenia funkcjonalnosci dostepne przez

przegladarke internetowa. Przyktadowo mogg to by¢ raporty dostepne dla kadry
zarzadzajgcej z kazdego miejsca na Swiecie.

Weaver WMS Batch jest wersjg systemu Weaver WMS przeznaczong dla urzadzen
przeno$nych (terminali) pracujgcych w trybie batchowym (off-line). Ta wersja pozwala
ograniczy¢ koszty wdrozenia poprzez zakup tanszych terminali przenosnych, ktére mozna
wykorzystaé w miejscach, w ktérych nie ma sieci radiowe] (np. magazyny zewnetrzne) w celu
zbierania informacji integrowanych z gtdwnym serwerem z opdznieniem.

Wdrozenie systemu Weaver WMS oparte jest o kompletng analize przedwdrozeniowg wymagan
klienta, dzieki ktdrej przedsiebiorstwo otrzymuje odpowiadajgcqg pod wzgledem funkcjonalnym i
kosztowym wersje systemu Weaver WMS.
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